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Titulo
Caixa de Abrigo Vertical para Ligagdo de Agua - CALV

Responsavel pela Especificagdo: DT/E- Diretoria Técnica/Departamento de Engenharia

1.

2.1

OBIJETIVO

Esta Especificacdao Técnica (ET) fixa as condi¢cGes técnicas exigiveis para a fabricacdo e o
fornecimento de caixa de abrigo, tipo metalica, para protecdao de equipamento de
medicdo de dgua (hidrometro) de classe metroldgica “C”, de didmetro nominal de 20 mm
(DN 20) no ambito da SAAE - Saneamento Ambiental de Atibaia.

NORMAS MODELOS E REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS
Para aplicacdo desta ET, suplementarmente, é necessario consultar:
Normas e leis

Resolugdo ARES-PCJ n2 50/14 — Estabelece as Condi¢bes Gerais de Prestacdo dos Servicos
Publicos de Abastecimento de Agua Tratada e de Esgotamento Sanitario, no ambito dos
municipios associados a Agéncia Reguladora- ARES-PCJ, 2014, 35 paginas;

Resolugdo ARES-PCJ n2 277/19 — Aprova o Regulamento de Prestacao dos Servigos
Publicos de Abastecimento de Agua e de Esgotamento Sanitario e Atendimento
aos Usuarios do Municipio de Atibaia e da outras providéncias. — ARES/PCJ, 2019,
59 péginas;

NBR 5425:1985 versao corrigida 1989 — Guia para inspec¢do por amostragem no controle e
certificacdo de qualidade, ABNT, 1977, 30 paginas.

NBR 5426: 1985 versdo corrigida 1989 — Planos de amostragem e procedimentos na
inspegao por atributos, ABNT, 1985, 63 paginas;

NBR 5427:1985 versao corrigida 1989 — Guia para utilizacdo da norma ABNT NBR 5426-
Planos de amostragem e procedimentos na inspecdo por atributos, ABNT, 1985, 26
paginas;

NBR 5626:2020 versao corrigida 2020 — Instalagdo predial de dgua fria, ABNT, 2020, 41
paginas;

NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido- Corrosdo por exposi¢cdo a
névoa salina- Método de ensaio, ABNT, 1983, 3 péginas;

NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e ndo revestido- Corrosdo por exposi¢cdo a
atmosfera Umida saturada- Método de ensaio, ABNT, 2015, 3 paginas;

NBR 10443:2008 —Tintas e vernizes- Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas- Método de ensaio, ABNT, 2008, 6 paginas;
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NBR 11003:2009 versdo corrigida 2010 — Tintas- Determinacdo da aderéncia, ABNT, 2010,
9 paginas;

NTS 303 - Caixa para Unidade de Medicdo de Agua — UMA, SABESP, 2020, 32 paginas;
NT.DTE.001.A.0-17 - Glossario Técnico Geral, SAAE Atibaia, 2017, 21 paginas.

DECRETO MUNICIPAL n2 10.290/2023 — Dispde sobre o Regulamento Interno de Pré-
Qualificacdo de Materiais e Equipamentos da SAAE- Saneamento Ambiental de Atibaia,
autarquia municipal.

Modelos
N3o se aplica.
Referéncias bibliograficas

AGR - Agéncia Reguladora das Aguas de Tubardo — Resolucio n2 003 de 13 de Setembro
de 2012;

CAESA - Companhia de Agua e Esgoto do Amapa. Programa de Desenvolvimento
Institucional — Micromedicdo nos Municipios do Interior do Estado. Instalacdo de
Hidrometros nas Sedes Municipais — Especificacdes Técnicas, 2012;

CASAN - Companhia Catarinense de Aguas e Saneamento. Manual de Servicos de
Instalacdo Predial de Agua e Esgotos Sanitarios;

DEFINICOES

§ 1° Para efeito de entendimento desta Especificagdo Técnica (ET) consultar a
NT.DTE.001.A.0-17- Glossario Técnico Geral;

§ 2° Caixa de Abrigo para Ligacdo Vertical de Agua (CALV)- Unidade monobloco,
construida em material metalico, de dimensdes padronizadas, destinada a abrigar e
proteger o hidrémetro em montagem vertical com classe metroldgica “C”;

§ 3° Qualificagao — Etapa inicial de certificacdo da empresa e do produto, anterior ao
processo licitatdrio;

§ 4° Certificagdo — Etapa posterior a licitacdo, conforme Art. 22 do Decreto n°® 10.290/23,
ocorrendo apds a contratacdo. E estabelecida em dois niveis. A primeira, tratada como
Inspegdo Inicial, é realizada imediatamente apds a contratacdo e anteriormente a
fabricacdo. A segunda, tratado como Inspe¢do Intermediaria, é eventual e é realizada
durante o contrato, podendo ser motivado por simples patrulhamento da SAAE ou por
solicitacdo da Contratada mediante altera¢do do produto e/ou processo e/ou matéria-
prima, a qualquer tempo;
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§ 5° Para efeito de cadastro deste produto devera ser considerada a seguinte descricao,
respeitando a versdo vigente desta ET:

Cad. XX.XX.XXX.XX (a regulamentar de acordo com o padrao atual da SAAE)

“Caixa metalica para abrigo de ligagao vertical de agua (CALV), para hidrometros de 1,5
a 3,0 m3/h, CLASSE C, DN 20 mm, com dimensdes 605 x 180 x 160 mm (Cx LxA), para
um hidrometro, com tubo de PE DN 50 mm de 1,50 m e acessorios, conforme
ET.DTE.002".

ESPECIFICACOES TECNICAS
Requisitos para a fabricacao
Caracteristicas geométricas e dimensionais dos componentes

§ 1° A espessura minima de todas as chapas utilizadas para confeccdo do corpo da caixa,
bem como das tampas do compartimento do cliente deve ser de 0,9 mm, exceto a tampa
do compartimento da SAAE que deve ter espessura minima de 1,25 mm apés aplicado o
tratamento de superficie (fosfatizacdo e pintura);

Caracteristicas dos materiais

§ 1° A caixa devera ser fabricada em material metalico em chapa de ago carbono, SAE
1008/1010;

§ 2° A chapa devera ter espessura média de 0,8 mm, sendo que em qualquer ponto da
caixa a espessura ndo deve ser inferior a 0,7 mm,;

§ 3° A superficie da chapa deverad ser preparada através de fosfatizagao;

§ 4° A superficie da chapa devera ser revestida com pintura eletrostdtica, com aplicacdo
de tinta em pd a base de poliéster, na cor cinza padrdao Munsell N 6,5;

§ 5° A guarnicdo para passagem do tubo PE DN 20 devera ser de material flexivel podendo
ser de borracha natural, sintética etc, do tipo coifa conforme mostrado no ANEXO Il;

§ 6° Os pinos de apoio da tampa frontal e o fecho esfera deverdo ser em ago galvanizado
por imersdo a quente, em aco inox AlSI 304 ou em liga de cobre (latdo) C 26000, conforme
ASTM B36/B36M;

§ 7° O parafuso de fechamento da tampa da caixa e do compartimento da SAAE/Cliente
deverdo ser em ago inox AlISI 304 ou em liga de cobre (latdo) C 26000, conforme ASTM
B36/B36M.
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§ 8° O tubo camisa deverd ser em Polietileno (PE) corrugado, DE 50 mm e comprimento
de 1,50 m, conforme NBR 15715- Sistemas de dutos corrugados de polietileno (PE) para
infraestrutura de cabos de energia e telecomunica¢Ges- Requisitos;

Caracteristicas visuais

§ 1° A caixa (corpo e tampa) deve ter acabamento uniforme, estar limpa, sem arestas
cortantes ou rebarbas, isentas de pontos de oxidagao, trincas, mossas, defeitos em soldas,
empenamentos e outros defeitos prejudiciais ao desempenho do produto ou ao seu
aspecto estético;

§ 2° Na parte interna do corpo da caixa e na parte externa da tampa (no canto), deve
constar em alto-relevo, de forma legivel e indelével no minimo, as informagdes Nome do
fabricante e Data de fabricagdo no formato (més/ano);

§ 3° As dimensdes sugeridas para as letras e algarismos sdo 15 mm de altura, 10 mm de
largura e 0,5 mm de ressalto;

Caracteristicas construtivas

§ 1° Deverdo ser verificadas todas as dimensdes apontadas no ANEXO Il desta ET,
observando-se os critérios de tolerancia geral de medidas de mais ou menos 1,0 mm,
exceto onde indicado no desenho e concavidade ou convexidade maxima admissivel em
qualquer ponto da caixa de 2,0 mm;

§ 2° A caixa metalica devera apresentar a configuragdo de tampa do compartimento da
SAAE com grelha, pigmentada na cor cinza;

§ 3° A caixa deve ser fabricada, preferencialmente, em peca Unica conformada por
repuxo;

§ 4° Quando utilizada solda, recomenda-se o processo MIG, MAG, TIG ou solda por
inducdo elétrica (solda a ponto). O espagcamento maximo entre pontos é de 100 mm; no
caso de corddes o comprimento minimo de cada corddo é de 10 mm;

§ 5° A tampa deve ser em corpo Unico e sua fixagao a caixa sera conforme ANEXO II;

§ 6° A grelha desta tampa deve ser conforme ANEXO Il e permitir a perfeita visualizacdo
do(s) numero(s) de identificacdo do(s) hidrometros(s) e leitura(s) do(s) consumo(s);

§ 7° Os pinos de apoio da tampa frontal podem ser fabricados em ago inox, latdo ou ago
galvanizado por imersdo a quente, devendo ser cilindricos e suas dimensGes devem estar
em conformidade ao ANEXO II, podendo conter determinadas configuracdes que tenham
por objetivo auxiliar a fixagdo da tampa a caixa, desde que ndo inviabilizem a troca entre
tampas de outros fabricantes;
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§ 8° A fixacdo do dispositivo de medicao a caixa deve ser feita por meio de dispositivos de
suporte caixa e parafusos, conforme ANEXO II;

§ 9° As tampas do compartimento do cliente devem ser em corpo Unico e sua fixacdo a
caixa sera conforme ANEXO II;

§ 10° Todos os materiais metalicos utilizados para fixacdo desta tampa a caixa devem ser
em latdo e fecho tipo esfera, em aco;

§ 11 Deve dispor de um puxador tipo “unha fungdo interna/externa”;

§ 12 O parafuso de fechamento da tampa da caixa (compartimento da SAAE e do cliente)
devera ter cabeca com sextavado interno (tipo Allen), rosca M6 com comprimento que
permita a adequada fixacdo das tampas e resisténcia ao ensaio de arranchamento,
conforme item 4.1.5 §§ 8 e 9 desta ET;

Caracteristicas de ensaios, controle e garantia da qualidade

§ 1° A verificagdo da espessura da camada da pelicula seca deve ser realizada de acordo
com a NBR 10443- Tintas e vernizes- Determinacdo da espessura da pelicula seca em
superficies rugosas;

§ 2° O ensaio de aderéncia da pelicula seca deve ser realizado de acordo com a NBR
11003 — Tintas — Determinacdo da aderéncia;

§ 3° A caixa e a tampa devem ser submetidas ao ensaio de névoa salina, conforme NBR
8094- Material metalico revestido e ndo revestido- Corrosdo por exposi¢do a névoa salina
— Método de ensaio, por 500 horas e a aderéncia do revestimento apds a exposi¢ao deve
estar de acordo com a NBR 11003;

§ 4° A caixa e a tampa devem ser submetidas ao ensaio de cdmara Umida, conforme NBR
8095- Material metalico revestido e nao revestido- Corrosao por exposi¢cao a atmosfera
Umida saturada- Método de ensaio, por 500 horas e a aderéncia do revestimento apds a
exposi¢cdo deve estar de acordo com a NBR 11003;

§ 5° Ap0s os ensaios referenciados nos §§ 3 e 4, a caixa e a tampa ndo devem apresentar
sinais de corrosdo, descontinuidade ou bolhas;

§ 6° A tampa do compartimento da SAAE deverd ser instalada na caixa e submetida a
uma carga de impacto aplicada em seu centro, através da queda de uma altura de 2 m de
um pungao de ago com 50 mm de didametro e massa de 1 kg;

§ 7° Apods o impacto, do ensaio prescrito no paragrafo anterior, o conjunto caixa e tampa
ndo deve romper, sendo admitida uma deformagdo permanente maxima de 2,5 mm,
analisada no sentido diagonal, da tampa;

Folhas

5/9


http://www.saaeatibaia.com.br/

Identificagdo Revisdo:  Controle

SaQe  ESPECIFICACAO TECNICA  grprecsz A #00
)

4.2

4.3

Titulo
Caixa de Abrigo Vertical para Ligagdo de Agua - CALV

§ 8° A caixa montada e fechada devera ser submetida a uma carga de arrancamento
progressiva, aplicada no centro da tampa, até atingir o esforco de 1,2 kN a temperatura
de 25 + 2 2 C, utilizando um dispositivo conforme ANEXO I, pelo periodo de 1 minuto;

§ 9° Apds a retirada do esforco e transcorrido o periodo de uma hora, admite-se uma
deflexdo permanente maxima de 2 mm nao sendo permitido o rompimento de qualquer
parte do conjunto;

Requisitos para o fornecimento
§ 1° O produto devera ser entregue embalado;

§ 2° A embalagem devera conter em seu corpo as instrugdes para instalacdo (ANEXO lll),
nome, endereco, telefone e CNPJ do fabricante, designacdo do produto e nimero desta
especificacdo técnica;

§ 3° A embalagem deverd ser Unica, fabricada em papeldo e ser provida de alga plastica
para facilitar seu transporte;

§ 4° A embalagem devera conter os elementos descritos na tabela 1 do ANEXO |;

§ 5° A caixa de abrigo de ligacdo vertical (CALV) devera ser entregue montada e incluindo
todos os itens de 01 a 07, com a tampa do compartimento da SAAE instalada e fechada
por um dos parafusos (item 10), assim como a tampa frontal do compartimento do cliente
(item 02);

§ 6° O fabricante deve inserir o parafuso de fechamento da tampa frontal do
compartimento do cliente, de modo que ndo impe¢a a abertura dessa tampa, para
facilitar a instalagao interna do cliente;

§ 7° O acoplador e o tubo corrugado (itens 8 e 9) deverao estar num saco plastico lacrado
fornecido dentro da embalagem de papeldo;

§ 8° O certificado de garantia do fornecedor e o guia de instalagao deverdo ser impressos,
em documento avulso, e estar inseridos no interior da embalagem, independentemente
de estarem publicados no exterior da embalagem.

§ 9° No certificado de garantia deverd estar gravado o nimero de série e o lote do
produto;

§ 10° No corpo do produto devera constar etiqueta contendo o nimero de série e o lote
do produto.

Requisitos para qualificagdo, certificacdao e recebimento
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As etapas de Qualificacdo, Ensaios Laboratoriais para Certificagdo, Auditoria de
Certificacdo e Manutencdo e Revalidacdo do Atestado de Capacidade Técnica e
Recebimento da caixa de abrigo, deverdo seguir os critérios:

Qualificacdo do fornecedor

§ 1° A qualificacdo do fornecedor seguira as exigéncias do Decreto Municipal n°
10.290/23.

Qualificacdo do revendedor ou do distribuidor

§ 1° A qualificacdo do revendedor ou distribuidor seguird as exigéncias do Decreto
Municipal n° 10.290/23.

Ensaios laboratoriais para certificacdo

§ 1° A empresa poderd utilizar-se de laboratério préprio, desde que aprovado pela SAAE,
e que os instrumentos de medicdo estejam devidamente aferidos e calibrados em
laboratério pertencente a Rede Brasileira de Laboratérios Credenciados - Inmetro, ou de
outros laboratérios credenciados e reconhecidos internacionalmente.

§ 2° O fabricante devera apresentar certificado que comprove o tipo e a origem da
matéria-prima utilizada nos componentes, valida para o lote em qualificacao;

§ 3° O fabricante devera produzir 11(onze) protétipos do produto a ser qualificado pela
SAAE, sob o certificado de comprovagdo da matéria prima (tipo e origem);

§ 4° Destes onze protétipos, TODOS, deverdo ser aprovados conforme as especificacdes e
numeros de amostras estabelecidos na Tabela 2 do ANEXO |[;

§ 5° Os ensaios destes onze protdtipos serdo assim distribuidos:

a) Solicitar a apresentacdo de CERTIFICADO DE QUALIDADE emitido pela SAAE;

b) Para os ensaios “Visual” e “Embalagem”: 11 unidades;

c) Para os ensaios de “Intercambialidade” e “Dimensional”: as mesmas 11
unidades

d) Ensaios de “Espessura do revestimento”: 2 unidades dentre as 11 unidades;

e) Ensaios de “Aderéncia da pelicula seca”: 3 unidades dentre as 9 unidades
restantes;

f)  Ensaio de “Névoa Salina”: 1 unidade dentre as 6 unidades restantes;

g) Ensaio de “Camara Umida”: 1 unidade dentre as 5 unidades restantes e

h) Ensaios de “Resisténcia ao impacto”: as 4 ultimas unidades restantes.

§ 6° Na hipdtese de reprovagao de, ao menos um protétipo, a qualificagdo é INDEFERIDA,
sendo necessdria a confeccdo de outro conjunto de onze protdtipos que serdo
submetidos aos ensaios estabelecidos na Tabela 2 do ANEXO I;
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§ 7° Os ensaios e as amostras sdo independentes, ndo se aceitando a conjugacdo ou
somatdria dos resultados de diversos ensaios;

§ 8° A empresa e o produto serdo qualificados para a totalidade da amostra for
APROVADA;

§ 9° Ao final dos ensaios, TODOS os protétipos ensaiados ficardo sob a guarda da SAAE
por 5 anos.

Auditoria de certificacdo e manutencao e revalidacdo do atestado de capacidade técnica

§ 1° A Inspecdo Inicial ocorre logo apds a contratacdo e antes do inicio da producgdo, e
tem por carater confirmar se o produto serd produzido de acordo com os padrdes
estabelecidos na etapa de qualifica¢do;

§ 2° A Auditoria de Manutencdo e a Revalidacdo do Atestado de capacidade técnica, por
sua vez, tem o carater de cumprir duas condicdes. A primeira é o patrulhamento da SAAE,
a qualquer momento, com vistas a confirmacdo do pleno atendimento aos termos
contratados e a manutencdo da qualidade do produto. A segunda ocorre por solicitacdo
do contratado;

§ 3° Sempre que ocorrer qualquer mudanca de caracteristica do produto, seja de projeto,
de especificacdo, de origem da matéria prima ou por alteracdes dimensionais, a
certificacdo deve ser refeita perdendo a sua validade anterior ou quando a SAAE julgar
necessario para assegurar a constancia da sua qualidade.

§ 4° Na ocorréncia do que dispde o pardgrafo anterior, o fabricante se obriga a comunicar
a SAAE qualquer alteracdo no produto, sujeitando-se a nova certificacao;

§ 5° Nos ensaios de Certificagdo, independentemente se inicial ou intermediario, o
analista devera retirar uma amostra para os ensaios, seguindo os critérios estabelecidos
na Tabela 4 do ANEXO [;

§ 6° O fabricante deve manter em arquivo os certificados de cada lote de matéria-prima e
dos componentes utilizados na fabricagdo e deve também executar os ensaios indicados
na tabela 3 do ANEXO |, a cada 120 dias, apresentando-os a SAAE, obrigatoriamente,
sujeitos 8 APROVACAO pelo Setor Certificador da SAAE.

Recebimento
§ 1° No ato de recebimento do produto o ALMOXARIFADO da SAAE devera observar:

a) Solicitar a apresentacdo de CERTIFICADO DE QUALIDADE emitido pela SAAE;

b) Verificar se o CERTIFICADO DE QUALIDADE esta com o prazo valido;

c) Confirmar junto ao Setor responsavel pela certificacdo se o CERTIFICADO DE
QUALIDADE foi substituido ou invalidado;
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d) Recolher uma amostra com 11 (onze) unidades aleatdrias do lote;

e) Nesta amostra verificar e constatar em TODAS as unidades:
i. Presenca de TODOS os elementos constantes na Tabela 1 do Anexo |;
ii. Atendimento a TODOS os quesitos do item 4.2 desta ET.

§ 2° Estando TODOS os itens da amostra atendidos, o lote podera ser recebido;
5. ANEXOS
ANEXO I- Tabelas
ANEXO lI- Projeto da Caixa de Abrigo de Ligacdo Vertical - CALV
ANEXO Ill- Guia de Instalacdo da Caixa de Abrigo para Ligac3o Vertical de Agua — CALV
ANEXO IV- Fluxograma de Qualificacao, Certificacao, Inspecao e Recebimento
ANEXO V — Modelo de Certificado de Qualificagdo/Inspecdo
6. DISPOSICOES FINAIS
§ 1° Estd autorizada a sua divulgacdo externa - GC #00;

§ 2° Qualquer assunto eventualmente ndo contemplado nesta Especificacdo Técnica serd
resolvido pelo Departamento de Engenharia e suplementarmente pela Diretoria de Agua
e Esgoto;

§ 3° Esta Especificagdo Técnica entra em vigor na data de sua disponibilizacao

Produzido: Revisado em 04/2023: Aprovado em 05/2023:

Departamento de Engenharia | Eng. Barbara César Martins Eng. Marcos de Brito Nogueira

Engenheira Civil Chefe do Dep. Engenharia
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ANEXO | — Tabelas

Tabela 1 - Componentes da caixa

Item | Descricao Quantidade
01 Caixa com a tampa do compartimento da SAAE 01 unid.
02 Tampa frontal do compartimento do consumidor 01 unid.
03 Tampa traseira do compartimento do consumidor 01 unid.
04 Insertos metalicos, rebites e arruelas em latdo

05 Pino de apoio da tampa do compartimento da SAAE 04 unid.
06 Fecho esfera 01 unid.
07 Vedante redondo em polipropileno 04 unid.
08 Acoplador do tubo camisa 01 unid.
09 Tubo corrugado em PE, DE 50 mm 1,50 m
10 Parafuso de fechamento da tampa do compartimento da SAAE e do cliente 02 unid.
11 Certificado de Garantia do fabricante 01 unid.
12 Guia de Instalagdo 01 unid.

Tabela 2 - Requisitos de qualificacdo

Requisitos Amostras | Especificacao Observagoes

Matéria Prima - 4.1.2 -

Visual e Embalagem 11 413 ---
Intercambiabilidade e 41.1,41.2,41.4 -—-

dimensional

Espessura do revestimento 2 4.1.5 ---

Aderéncia da pelicula seca 3 4.1.5 Corpo de prova com 225 cm?

Névoa salina 1 4.1.5 1 corpo de prova retirado da tampa e outro

da caixa contendo pelo menos 22.500 mm?
de drea de exposi¢do 15x15 cm

Camara Umida 1 4.1.5 1 corpo de prova retirado da tampa e outro
da caixa contendo pelo menos 22.500 mm?
de drea de exposi¢do 15 x15 cm

Resisténcia ao impacto 3 415 -

Tabela 3 - Requisitos de qualidade durante a fabricagao

Requisitos Amostras | Periodicidade Especificacao
Matéria prima --- --- Certificados e 4.1.2
Visual e embalagem 1 Um ensaio a cada 4.13e4.2
120 dias apds a
Intercambiabilidade e 1 Inspecdo Inicial ou a 41.1e4.14
dimensional e m e €202 500 CONJUNTOS | i e s s s e e e o e e e e e o
Espessura do revestimento 1 ou na mudancga como | 4.1.5
. ; previstoem 4.3.4 §
Aderéncia da pelicula seca 4.1.5

3° e 6°, 0 que ocorrer
Resisténcia ao impacto 1 primeiro. 4.15
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Tabela 4 - Requisitos para Certificacao
Requisitos Plano de Especificagao Observagoes
amostragem
Visual e embalagem(l) 4.13e4.2
Intercambialidade e dimensional™ Tabela 5 433,41.1e4.14
Espessura do revestimento @ 433e4.15 -
Aderéncia da pelicula seca” Tabela 6 433e4.15
Resisténcia ao impacto(z) 433e4.15
"Ensaios ndo destrutivos  “Ensaios destrutivos
Tabela 5 - Plano de amostragem para ensaios nao destrutivos
Tamanho da amostra Pecas defeituosas
Tamanho do Lote 12 amostra 22 amostra
12 amostra | 22 amostra o~ s o T
Aceitacdo | Rejeicao | Aceitacdao | Rejeicao
26 a 150 13 13 0 2 1 2
1512280 20 20 0 3 3 4
281 a 500 32 32 1 4 4 5
501 a 1200 50 50 2 5 6 7
Tabela 6 - Plano de amostragem para os ensaios destrutivos
Tamanho da amostra Pecas defeituosas
Tamanho do Lote 12 amostra 22 amostra
12 amostra 22 amostra —— T & = T~
Aceitacao | Rejeicao | Aceitagao | Rejeicao
262150 5 - 0 1 --- ---
15121200 13 13 0 2 1 2
1201 a 10000 20 20 0 3 3 4
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ANEXO Il — Guia de Instalagdo da Caixa de Abrigo Vertical para Liga¢do de Agua -
CALV

CUIDADOS NA INSTALACAO E MANUTENCAO

1- O consumidor devera seguir as instru¢des abaixo com atencdo para obter a aprovacao e a liberagao
da ligagao do ramal predial pela SAAE.

2- Verifique o ponto de tomada de dgua da rede predial e em seguida instale a caixa na dire¢ado frontal.

3- Depois de instalada a caixa é recomenddvel lavar as faces com sabdo neutro, dgua morna e pano
macio e sempre que for necessario.

4- Nunca use produtos com base de acetona, benzeno, gasolina, glicerina, 6leo diesel, metano ou
cloroférmio, pois podem prejudicar a estrutura desde produto e perder a garantia.

INSTALACAO DA CAIXA DE PROTECAO:

5- Instalar a caixa metdlica no muro de divisa frontal com abertura voltada para rua.
6- Posicionar a caixa no muro, a altura de 150 cm do piso até face superior da caixa.

OBS: Para efeito de instalacdo no muro, informamos que as dimensdes aproximadas da caixa sdo:
largura de 18 cm e altura de 60,5 cm.

7- Nivelar e facear a frente da caixa com o muro onde for instalada.

8- Proteger a face da caixa para ndo danificar o acabamento, ndo deixar ressaltos para fora em relagdo
ao alinhamento do muro acabado. Caso o muro ndo esteja acabado, deve-se realizar acabamento em
uma area de no minimo 20 cm de largura em volta da caixa.

INSTALACAO DE TUBO CAMISA

9- O tubo camisa de polietileno corrugado PE DE 50 mm x 1,5 metros deve ser instalado na posi¢do
vertical, juntamente com a caixa e, com uma extremidade do tubo conectada a respectiva abertura, de
forma que, quando a SAAE for instalar o dispositivo de medicao, para completar a ligagao de agua, todo
o acabamento de fixacdo da caixa e do tubo corrugado ja esteja concluido.

10- N&o se admite, em hipdtese alguma, que o tubo camisa corrugado esteja solto ou colocado
externamente ao muro, devendo o mesmo estar chumbado no muro devidamente revestido e com o
acabamento finalizado, exceto a pintura.

www.saaeatibaia.com.br
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ANEXO IV - Fluxograma de Qualificagao, Certificagao, Auditoria e Recebimento

( QUALIFICACAO )

Empresa formaliza o pedido de
qualificagdo conforme o

procedimento vigente (Decreto
Municipal n2 10.290/2023).

\ 4

A SAAE realiza a inspegdo
conforme a ET.DTE.002

A

As condigbes da
ET.DTE.002
foram atendidas?

A SAAE emite o

CERTIFICADO DE QUALIFICAGAO

( FIM da QUALIFICACAO)

www.saaeatibaia.com.br



Identificagdo Revisdo Controle = Folhas

Titulo

ANEXO IV - Fluxograma de Qualificagao, Certificagao, Auditoria e Recebimento

CERTIFICAGAO (ENSAIOS
LABORATORIAIS)

y
Formaliza pedido de certificagdo

conforme o procedimento
vigente

\4

A SAAE realiza a inspegdo na
conforme a ET.DTE.002

A

As condigdes da
ET.DTE.002
foram atendidas?

A SAAE emite o

CERTIFICADO DE INSPEGAO INICIAL

A 4
( FIM da CERTIFICACAO )
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ANEXO IV - Fluxograma de Qualificagao, Certificagao, Auditoria e Recebimento

AUDITORIA DE MANUTENGAO E
REVALIDACAO DO ATESTADO

\ 4

A SAAE realiza a inspe¢do na
fabrica A PEDIDO ou POR
INICIATIVA conforme a
ET.DTE.002

As condigOes da
ET.DTE.002
foram atendidas?

A SAAE emite o

CERTIFICADO DE INSPEGAO INTERMEDIARIA

A 4
( FIM da INSPECAO )
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ANEXO IV - Fluxograma de Qualificagao, Certificagao, Auditoria e Recebimento

( RECEBIMENTO )

A4

O ALMOXARIFADO da SAAE confirma a
validade do CERTIFICADO de QUALIDADE
junto ao Departamento EMISSOR

l

O CERTIFICADO
esta valido?

SIM

O ALMOXARIFADO retira 11
amostras do lote entregue,
conforme item 4.3.3 da
ET.DTE.002 e verifica as
condigdes da embalagem, do
produto, dos acessérios, do
certificado de garantia e do guia
de instalagdo conforme item
4.3.5

As condigdes da
ET.DTE.002
foram atendidas?

SIM

A4
A SAAE recebe o lote A SAAE rejeita o lote

y

( FIM do RECEBIMENTO

Y
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ANEXO V — Modelo de Certificado de Qualificacao e Inspecao

CERTIFICADO DE QUALIDADE

Empresa:
Endereco:
Processo/Contrato:
Fase: __ Qualificagdo do fornecedor __ Qualificacdo do revendedor ou do distribuidor __
Inspegdo Inicial __ Auditoria de Manutencdo e Revalidacao do Atestado de Capacidade
Técnica(4.3.4, §2°)
Anidlises
Resultad A do?
Requisitos Amostras Especificacio esutacos Aprovado

(+) (-) |(sim/Nzo/NA)

Matéria Prima - -
Visual e Embalagem

Intercambialidade e 11@
Dimensional

Espessura do 50
revestimento

Aderéncia da pelicula 3
Névoa salina 1@
Camara Umida 1%

Resisténcia ao impacto 3¢

Notas: NA — N3o se Aplica; (1) — Quantidade total de amostra para QUALIFICACAO; (2) — As quantidades estdo incluidas no total de 11
amostras; (3) — Para certificacdo de INSPECAO a quantidade é definida conforme item 4.3.3, § 5°.

Data das analises: dd/mm/aaaa

Observagoes:

Referéncias Bibliograficas:
ET.DTE.002.A.0-23

Parecer Técnico:

____ APROVADO ___ REPROVADO

Analista: Revisor: Certificador:
Nome: Nome: Nome:

Funcdo: Funcdo: Fungao:

Data: Data: Data:
Assinatura: Assinatura: Assinatura:

Data da Certificagdo: dd/mm/aaaa
Data de Validade: dd/mm/aaaa (1 Ano, exceto na ocorréncia do previsto no item 4.3.4, § 3 ° da ET.DTE.002)
Setor Responsavel pela Certificagao:
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ANEXO V — Modelo de Certificado de Qualificacao e Inspecao

Modelo da Etiqueta de Lacragdo dos Protétipos/Amostras:

CERTIFICACAO DE QUALIDADE

Fase: __ Qualificacdo do fornecedor __ Qualificagdo do revendedor ou do distribuidor
Inspegdo Inicial __ Auditoria de Manutengdo e Revalidacao do Atestado de Capacidade Técnica
(4.3.4, §2°)

AMOSTRA: ___ /
TIPO DE ENSAIO:

Data da Lacragao:
ANALISTA:

Data do Ensaio:
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